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METABO 604112000

DP 28-10 S Inox Bomba de drenaje/Cartén

DP 28-10 S Inox Bomba de drenaje

n}. Referencia: 604112000
: = EAN-13: 4007430221544
metabo Marca: METABO
- Para el transporte eficaz de grandes cantidades de agua sucia, agua de
lluvia, aguas subterraneas y de obras
& = 2 - Refrigeracién 6ptima del motor gracias al medio de bombeado incluso si el
LTI nivel de agua es muy bajo

- Junta deslizante doble con camara de aceite para una proteccion optima

de la bomba en caso de que el agua esté muy sucia
- Rueda Vortez para reducir al minimo el riesgo de obstruccion
- Concebida para el funcionamiento continuo gracias al modo de servicio S1

del motor

Descripcién general
DESCRIPCION

Para el transporte eficaz de grandes cantidades de agua sucia, agua de lluvia, aguas subterraneas y de obras
Refrigeracion optima del motor gracias al medio de bombeado incluso si el nivel de agua es muy bajo
Junta deslizante doble con camara de aceite para una proteccion éptima de la bomba en caso de que el agua esté

muy sucia
Rueda Vortez para reducir al minimo el riesgo de obstruccion

Concebida para el funcionamiento continuo gracias al modo de servicio S1 del motor

Proteccién contra sobrecarga: protege el motor contra sobrecalentamiento
Interruptor flotante para modo automatico

Apto para el uso movil y fijo gracias a los mangos ergonémicos y a su estabilidad
Carcasa de la bomba de acero Inox anticorrosivo, de alta calidad de larga vida util

VALORES TECNICOS

Caracteristicas

Potencia nominal absorbida: 1850 W
Caudal méximo: 28000 I/h

Max. altura de empuje: 17 m

Presion méax.: 1.7 bar

Méx. profund. inmersién: 7 m

Toma de presion: Rosca interior de 1 1/2"
Carcasa de bomba: Inox

Clase de proteccion IP: IP 68
Tamafo max. del grano hasta: 10 mm
Numero de rodetes: 1

Dimensiones: 215 x 215 x 465 mm
Peso: 18.5 kg

Longitud del cable: 10 m

SUMINISTRO ESTANDAR
Interruptor flotante

OTROS DATOS
Proteccidn contra sobrecarga: protege el motor contra sobrecalentamiento
Modo de funcionamiento del motor S1: adecuado para un funcionamiento continuo
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METABO 604112000
DP 28-10 S Inox Bomba de drenaje/Cartén

Caracteristicas

Potencia nominal absorbida 1850 W
Caudal méaximo 28000 I/h
Méx. altura de empuje 17 m
Presién méx. 1.7 bar
Max. profund. inmersién m
Toma de presién Rosca interior de 1 1/2"
Carcasa de bomba Inox
Clase de proteccion IP IP 68
Tamafo max. del grano hasta 10 mm
Numero de rodetes 1
Dimensiones 215 x 215 x 465 mm
Peso 18.5 kg
Longitud del cable 10m
Dimensiones

Peso articulo (kg) 18,50
Largo articulo (cm) 21.5
Ancho articulo (cm) 21.5

Alto articulo (cm) 46.5
Datos packaging

Unidad de contenido Pieza
Cantidad de contenido 1.00
Producto empaquetado: peso (kg) 19,03
Producto empaquetado: largo (cm) 60,00
Producto empaquetado: ancho (cm) 25,00
Producto empaquetado: alto (cm) 25,50
Presentacion Carton

Enlaces
pdf

Hoja Datos 604112000
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