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Muelas de CBN forma esférica

Referencia: 36303006
EAN-13: 4007220354971
Marca: Pferd

e
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@ exterior, unid. métrica: 3 mm
Tamafio de grano: B 64

Descripcién general

Descripcién

Las puntas de desbaste de diamante y CBN con aglomerante galvanico pueden usarse tanto para el amolado seco
como humedo. Las puntas de desbaste esféricas de CBN se utilizan a menudo para la fabricacion de grabados o
contornos y para trabajos de desbarbado. A = mango rebajado

Recomendaciones de uso

Es posible su uso tanto en amolado seco como humedo. Cuando sea posible, debera darse preferencia al amolado
hamedo para reducir asi el desgaste de la herramienta y el peligro de deterioro térmico.

Por norma general, puede afirmarse: para una rentabilidad éptima se debe elegir un tamafio de grano lo mas basto
posible y lo mas fino que sea necesario. Otros parametros que también influyen son, entre otros, la dureza del
material y la calidad de superficie necesaria.

Las herramientas embozadas pueden limpiarse por ultrasonido. En caso de que el recubrimiento esté muy sucio,
utilizar la barra de afilar DSB 2005025 (EAN 4007220168332) para la limpieza.

Deberé elegirse un diametro de herramienta lo mas grande posible, ya que asi se incrementa el nimero de granos
involucrados en el trabajo. En rectificado interior el didmetro de la herramienta debe equivaler como maximo a las 3/4
partes del diametro por rectificar.

El avance longitudinal durante el rectificado interior debe equivaler como méaximo a las 2/3 partes de la anchura de la
herramienta por cada giro de la pieza de trabajo. El avance depende del material que se mecaniza, la velocidad de
corte, la estabilidad y fijacion de la herramienta, asi como de la maquina empleada.

Debido a la Unica capa de recubrimiento, se requiere que el husillo de la maquina y la fijacién de la herramienta
presenten una concentricidad precisa. Cuanto mas fino el tamafio de grano elegido, mas precisa deberé ser la
marcha concéntrica.

La maquina debe tener una potencia motriz suficiente para el husillo de amolado con el fin de garantizar el nUmero de
revoluciones necesario.

Amolado seco: 15-25 m/s

Amolado humedo: 20—40 m/s

Tipos de maquina
Maquina con eje flexible
Maquina-herramienta
Robots

Amoladora recta

Tipo de trabajo
Desbarbar
Grabado
Rectificado interior
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PFERDVALUE

PFERDEFFICIENCY recomienda las muelas de CBN para un funcionamiento prolongado, reduciendo el esfuerzo y
usando los recursos de forma eficiente con un resultado perfecto en el menor tiempo posible.
PFERDERGONOMICS recomienda las muelas de CBN como solucién innovadora de herramientas para reducir
sustancialmente la formacién de polvo que se produce durante el uso.

Materiales que se pueden procesar

Aceros para aplicaciones

Aceros para cojinetes y rodamientos
Materiales de acero con una dureza > 54 HRC
Aceros para herramientas

Caracteristicas

@ exterior, unid. métrica 3 mm

Tamarno de grano B 64

Longitud, mango 42 mm

@ del mango, unid. métrica 3 mm

Longitud, diametro reducido 6 mm

EAN ud. 4007220394373

Datos packaging

Unidad de contenido Pieza
Cantidad de contenido 5.00
Producto empaquetado: largo (cm) 7,60
Producto empaquetado: ancho (cm) 1,10

Clasificacion
eClass 21-01-13-20

AECOC - SECTOR FERRETERIA Y BRICOLAJE / HERRAMIENTAS / ACCESORIOS Y
CONSUMIBLES DE HERRAMIENTAS / ABRASIVOS (08040808)

Enlaces
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